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Anspriiche 




1.) Verfahren zum registerhaltigen Zusanmenfiihren von 
zwei kontinuierlich vorbewegten Polienbahnen, von denen 
die eine (untere)- Folienbahn behSlterformige Aufnahmen 
enthalt und die andere (obere) als Deckfolienbahn, z.B. 
Metallfolienbahn, zum VerschlieBen der Aufnahmen dient 
und mit Beschriftungen und Markierungen versehen ist, 
die einen Abstand zueinander aufweisen, der kleiner ist 
als der Abstand der Aufnahmen zueinander in der unteren 
Folienbahn, wobei zur Anpassung der Beschriftungen der 
Deckfolienbahn an die Teilung der Aufnahmen 'in der un- 
teren Polienbahn, die Karkierungen der Deckfolienbahn ab- 
getastet werden und in Abhangigkeit vom Abtastergebnis 
die Deckfolienbahn eine Dehnung erfahrt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Deckfolienbahn vor dem Aufbringen auf 
die die behalterformigen Aufnahmen enthaltende untere 
Polienbahn schlauf enfb'rmig gefuhrt wird und dabei im 
Bereich des Sinlaufes in die Schlauf e und im Bereich des 
Auslaufes aus der Schlauf e, unter Beibehaltung ihrer kon- 
tinuierlichen Vorbewegung, zeitweise ein Festklemmen er- 
fahrt, wahrenddessen durch 7ergr68erung der Schlauf e die 
Dehnung der Deckfolienbahn durchgefuhrt wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB 3eginn und Ende des Festklemmens der Deckf olienbahn 
so gewahlt sind, daB sich die einzelnen Dehnvorgange un- 
mittelbar einander anschlieBen. 

% Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl ein neuer Dehnvorgang stets mit dem 
Auslaufen des letzten zuvor gedehnten Deckf olienab- 
schnittes aus der Schlaufe eingeleitet wird. 

4. Yorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
den Anspriichen 1 "bis 3» dadurch gekennzeichnet, daB 
einer zum Erwarmen der Deckf olienbahn (16) vor dem 
Verbinden derselben mit der die behalterformigen Auf- 
nahmen (12) enthaltenden unti.-ren Folienbahn (11) vor- 
gesehenenHeizwalze (14) eine Schlaufenbildungsvorrich- 
tung (18, 19, 20) fur die Deckfolienbahn (16) vorge- 
ordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schlaufenbildungsvorrichtung (18, 19, 20) aus 
zwei stationaren Umlenkwalzen (18, 19) und einer durch 
sine Stelleinrichtung (22) lageveranderbarenUmlenkwalze 
(20) gebildet ist. 
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6. Vorrichtung nach den Aaspriichen 4 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB den stationaren TJmlenkwalzen (18, 19) 
eine uber eine Steuereinrichtung (29) an- und abst ell- 
bar ausgebildete Klemmwalze (27) zugeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die stationaren TJmlenkwalzen (18,19) 
und die lageveranderbare Umlenkwalze (20) derart in 
einem mittleren Abstand zueinander angeordnet sind, daB 
die Lange des Abschnittes der Deckfolienbahn (16) inner- 
halb der Schlaufe dem Umfang der Heizwalze (14) entspricht. 

8. Vorrichtung nach einem oder. mehreren der Anspruche 

4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zur Erfassung eines 
an der Heizwalze (14) vorgesehenen Steuernockens (35) der 
Heizwalze (14) eine Abtasteinrichtung (32) zugeordnet ist, 
die mit der Steuereinrichtung (29) fur die Klemmwalze (27) 
verbunden ist. 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 
4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zur Erfassung der 
Markierungen der Deckfolienbahn (16) der Schlaufenbil- 
dungsvorrichtung (18, 19, 20) eine Abtasteinrichtung (26) 
nachgeordnet ist, die mit einer den Ausschlag der lage- 
veranderbaren Umlenkwalze (20) veranderbaren bzw. be- 
grenzenden Einrichtung (24) verbunden ist. 
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Robert Bosch GmbH, 7000 Stuttgart 1 

Verfahren und Vorrichtung zum regis terhaltigea Aufbringen 
einer Deckfolienbahn auf eine behalterformige Aufnahmen 
entaaltende Folienbahn wahrend der kontinuierlichen Vor- 
bewes^ing beider Folienbahnen 

Stand der Technik 

Zum Verpacken von Arzneimitteln, wie Tabletten, Eapseln, 
Dragees o.dgl. , finden vorzugsvreise sogenannte Durchdruck- 
packungen Verwendung. Beim Herstellen, Fiillen und Ver- 
schlieBen dieser Packungen auf ein und derselben Mas chine 
wird im allgemeinen so verfahren, daB eine thermoplastisch 
verformbare Folienbahn zunachst erwarmt und dann in einer 
Forms tat ion behalterformige Aufnahmen ausgeformt werden. 
Diese behalterformigen Aufnahmen werden anschlieBend mit 
Tabletten o.dgl. gefullt und dann durch Aufsiegeln einer 
Deckfolienbahn, vorzugsweise aus Aluminium, verschlossen. 
Durch Ausstanzen werden im AnschluS daran gewiinschte Pak- 
kungsgrb'Ben erzeugt, die dann im allgemeinen einer Kar- 
toniermaschiae zugefiihrt und einzeln oder zu mehreren 
Packuagsstrsifea zusamraeagefaflt in Paltschachteln ver- 
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packt werden. Die Kennzeichnung des Inbaltes der ein- 
zelnen Packungen 1st durcb entsprecbende Bescbriftungen 
der Deckfolienbahn gewahrleistet. Beim Aufbringen der 
Deckfolienbahn auf die mit den behalterformigen Auf- 
nahmen versehene Polienbahn ist nun besonders darauf 
zu achten, daB die einzelnen Packungen jeweils eine voll- 
standige Beschriftung enthalten. Hierzu sind fotoelek- 
trische Einrichtuagen bekannt geworden, die die Besclirif- 
tungen bzw. den Beschriftungen zugeordnete Markierungen 
auf der Deckfolienbahn abtasten, so daB eine standige Kon- 
trolle der richtigen Lage und damit der richtigen Zuord- 
nung der Markierungen zu den bebalterformigen Aufnabmen 
in der unteren Polienbahn gegeben ist. Weiterbin sind 
Mitt el vorgesehen, die in Abhangigkeit von dem Abtast- 
ergebnis der Markierungen der Deckfolienbahn auf diese 
Oder auf die untere die behalterformigen Aufnabmen ent- 
baltende Polienbahn einwirken. Das kann in der Weise ge- 
scbeben, daB eine der beiden kontinuierlicb vorbewegten 
Polienbabnen kurzfristig bescbleunigt oder verzogert wird. 
Es ist aucb scbon vorgeschlagen worden, im Palle der Ver- 
wenduog einer Deckfolienbabn, deren Bescbriftungsabstand 
groSer ist als der Abstand der bebalterformigen Aufnabmen 
in der unteren Polie, die Deckfolienbabn durcb Paltenbil- 
dung zu verkiirzea (DE-PS 14 61 923), so da:i der Beschrif- 
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tungsabstand dem Abstand der behalterfbrmigen Aufnahmen 
in der unteren Polie angepafit wird. Dabei werden die 
Falten jeweils zwischen zwei Packungseinheiten gelegt, - 
so daB diese beim spateren Ausstanzen der Packungsein- 
heiten als Abfall entfallen. Eine derartige Arbeitsweise 
ftihrt a'edoch zu eiuem verhaltnismaBig groBen Polienab- 
fall, der zu einer unwirtschaft lichen Herstellung der 
Tablettenstreifenpackungen fiihrt, was insbesondere bei 
den jetzt verwendeten verhaltnismaBig teueren Aluminium- 
folien vermieden werden mufl. 

Bei einer weiteren bekannten Vorrichtung (DE-AS 26 55 196) 
wird die Tatsache ausgenutzt , daB die AluMniumdeckfolien- 
bahn in gewissen Grenzen dehnfahig ist. Der Abstand zwi- 
schen den Beschriftungen dieser Deckfolienbahn ist dabei 
kleiner als die Lange der zu verschlieBenden Verpackungen, 
so daB die Korrektur der Beschrif tungsabweichung durch eine 
Streckung der Deckfolienbahn erzielt werden kann. Das Strek- 
ken erfolgt bei der bekannten Vorrichtung dadurch, daB bei 
Verwendung eines Abdeckatreifens aus Metallfolie (Deck- 
folienbahn) in der Streckzone eine Vielzahl von ortsfesten 
parallelen Stangen mit querliegenden und abwechselnd an den 
entgegengesetzten Seiten des Netallstreif ens angreifenden 
Kantea so angeordnet ist, da3 der Metallstreif en zickzack- 
formig umgelenkt wird. Die erwahnten Stangen iiben dabei 



- •» 3042709 

- g>~ VM 692 

einen Streckeffekt auf die Deckfolienbahn aus, der je 
nach den Erf ordernissen durch Inderung der Spannung 
der Deckfolienbahn groSer Oder kleiner werden kann. 
Die Regelung der Spannung und damit der Streckung der 
Deckfolieribahn erfolgt durch Br ems en einer Walze, wo- 
bei die Bremszeiten in Abhangigkeit von einer die Mar- 
kierungen auf der Deckfolienbahn abtastenden Fotozelle 
gesteuert werden. 

Ein erheblicher ETachteil dieser bekannten Vorrichtung 
ist darin zu sehen, daB durch das Erhohen der Spannung 
- nur durch diese Malinahme ist hierbei eine Dehnung zu 
erreichen - auf der Deckfolienbahn Kratz- und Schleif- 
spuren entstehen. Perner ist auch die Gefahr des ReiBens 
der Deckfolienbahn bei einer derartigen Arbeitsweise 
nicht vollstandig auszuschlieBen. Weiterhin ergibt sich 
ein TJnsicherheitsfaktor beziiglich der Dehnung der Deck- 
folienbahn durch das Andern der Bahnspannung in Abhangig- 
keit vom Abbremsen der Walze. Eindeutig reproduzierbare 
Verte sind hierbei nur schwer zu erreichen. 



Viinschenswert ware nun ein Terfahren und eine entsprechende 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verf ahrens , bei dem unter 
Ausnutzung der Dehnf ahigkeit der Aluminiuiadeckfolienbahn 
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das regis terhaltige Zusammenfubreu der beiden kontinuier- 
lich vorbewegten Folienbabaen. durcbgefiibrt werden kann, 
obae da3 die Deckf olieababn dabei bescbadigt wird. 

Vorteile der Erfiaduag 

Durch daa erfiaduagsgemaBe Verfabrea mit den keaazeicbaea- 
den Merkmalea dea Aasprucbs 1 ergibt sicb vor allem der 
Vorteil, dafi das Dehnen der Deckf olieababa wabread der kon- 
tiauierlicbeu Vorbeweguag derselben erfolgt, wobei die Span- 
nung der Deckfolieababa in keiner Weise beeinfluBt wird uad 
auf der Deckfolienbabn keinerlei Spuren durcb den Streckvor- 
gang eatstehea. Ein weiterer Vorteil ist im selbsttatigen Ab- 
lauf des Debavorgaages au sehen, d.b. obne zusatzlicben An- 
trieb ist sowobl beim Anlauf als aucb beim Stop der Ma- 
scbine der Debnvorgang automatiscb wirksam bzw. uawirksam. 

Die Vorricbtung zur Durcbfubrung des Verfabrens zeicbnet 
sicb durcb einen einfacben Aufbau und eine wirkungsvolle 
Arbeitsweise aus, so daQ ein sicberes registerbaltiges Zu- 
sammenfubren der Deckfolienbabn mit der die bebalterformi- 
gea Aufnabmen entbaltenden unteren Folienbabn gev/abrleistet 
ist. Durcb die Absti miming der Scblaufengrb'Be der Deckfolien- 
babn auf den Umfang der Heizwalze ergibt sicb der weitere 
Vorteil der forfLaufenden Detuning der Deckfolienbabn. 
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Durch die in den weiteren Unteranspruchen aufgefuhrten 
Mafinahmen aind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- 
besserungen der erfindungsgemafien Vorrlchtung moglich. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel einer Vorricntung zur Durchfuh- 
rung dea erfindungsgemafien Verfahrena ist in schema- 
tischer Weise in der Zeichnung dargestellt und in der 
folgenden Beachreibung naher erlautert. Die Pigur zei?t 
eine Seitenansicht des Bereiches einer Thermof ormmaschine , 
in dem die Deckfolienbahn zugefiihrt und auf die die be- 
halterformigen Aufnahmen enthaltende untere Polienbaha 
aufgesiegelt wird. 

Beachreibung der Erfindung 

In schematischer Weise lafit die Pigur eine untere Polisn- 
bahn 11 erkennen, die behalterformige Aufnahmen 12 ent- 
halt. Die untere Polienbahn 11 wird um eine Siege lwalse 
13 gefiihrt, die als Gegenwalze zur Heizwalze 14 vorge- 
aehen ist. Die Heizwalze 14- dient dabei zum Erwarmen der 
Ton einer Yorratsrolle 15 abgespulten Deckfolienbahn 16 
und gleichzeitig zum Umlenken und Aufbringen derselben 
auf die untere Polienbahn 11. Zwischen der Vorratsrolle 
15 und der Heizwalze 14 ist zur Dehnung der Deckfolien- 
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balm 16 eine Scblaufenbildungsvorricbtung 18, 19,- 20 an- 
geordnet. Diese Scb.laufenbildungsvorricb.tung 18, 19, 20 
bestebt aus zwei stationaren Umleakwalzen 18, 19 und einer 
lageveranderbaren Umlenkwalze 20. Die Steuerung der Um- 
lenkwalze 20 erf olgt uber einen Hebel 21 , der mit einer 
Steuereinricbtung 22, beispielsweise in Form eines Pneu- 
matik- oder Hydraulikzylinders , verbunden ist. Dem Hebel 
21 ist zur Begrenzung bzw. zur veranderbaren Einstellung 
des Ausscblages der Umlenkwalze 20 eine, einen entsprecbenden 
Anscnlag 23 steuernde Einricbtung 24 zugeordnet. Die Ein- 
ricbtung 24 stent iiber eine leitung 25 in. elektriscber Yer- 
bindung mit einer Abtasteinricbtung 26, die der Scblaufen- 
bildungsvorricbtung 18, 19, 20 nacbgescbaltet ist und zur 
Abtastung der auf der Deckfolienbabn 16 vorgesebenen, nicbt 
dargestellten Markierungen dient. 

Den stationaren Umlenkwalzen 18 und 19 ist eine Klemrawalze 
27 zugeordnet, die an einem Hebel 28 befestigt ist. Der 
Hebel 28 wird uber eine Steuereinricbtung 29, beispiels- 
weise in Porm eines Pneumatik- oder Hydraulikzylinders be- 
wegt. Zur elektriscben Steuerung sowobl der Steuereinricb- 
tung 22 als aucb der Steuereinricbtung 29 ist eine Steuer- 
einbeit JO vorgeseben, die uber eine Leitung 31 mit einer 
Abtasteinricbtung 32 verbunden ist. Die Steuereinbeit 3Q 
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1st mit der Steuereinriclxtung 22 iiber eine Leitung 33 
uM mit der Steuereinricntung 29 iiber eine Leitung 3* 
verbunden. Die Abtasteinrichtung 32 ist im Bereich der 
Heizwalze 14 angeordnet und dient zur Abtastung eines 
an der Heizwalze 14 vorgesebenen Steuemockens 35. Der 
Heizwalze 14 ist femer in bekannter Veise eine Ein- 
richtung 36 zugeordnet, die die Heizwalze 14 im Falle 
des Mascninenstillstandes von der Siegelwalze 13 und 
von der Deckfolienbahn 16 abnebt. 

Die Arbeitsweise der Behnvorrichtung fur die Deckfolien- 
babn 16 ist folgende: 

In Abhangigkeit von der Abtasteinricntung 32 wird die 
Klemmwalze 27 iiber die Steuereinheit 30 und die Steuer- 
einricntung 29 sowie den Hebel 28 gegen die atationaren 
Umlenkwalzen 18, 19 gedruokt. Dabei wird die Schlaufe der 
Deckfolienbahn 16 im kontinuierlichen Lauf eingespannt 
und kann gedehnt werden, ohne daB sich der Zug im Deck- 
folienstrang zur Heizwalze 14 wesentlich andert. Wabrend 
des Einspannvorganges wird die TJmlenkwalze 20 sich von 
den TJmlenkwalzen 18, 19 entfernend bewegt, so daB die 
Schlaufe vergroSert und der entsprechende Abschnitt der 
Deckfolienbahn 16 gedehnt wird. Die GroBe der Dehnung 
wird mit Hilfe der Abtasteinrichtung 26 bestimmt, die 
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uber die Leitung 25 die Steuereinrichtung 24 beeinfluBt 
und damit den Anschlag 23 in seiner Lage zum Hebel 21 
verandert . Dabei ist die Anordnung weiterain so getroffen, 
dafl uber die Steuereinaeit 30 das Einspannen der Deckfo- 
lienbann mit Hilfe der Klemmwalze 27 in der Weise erfolgt, 
daB die Deckfolienbann 16 in ihrer gesamten Lange eine 
Dehnung erfahrt, mit anderen Wort en, die einzelnen Dehn- 
vorgange folgen unmittelbar auf einander. Dabei werden die 
Klemmwalze 27 und die Umlenkwalze 20 immer dann wirksam, 
wenn der letzte zuvor gedehnte Deckfolienabscbnitt aus der 
3cnlaufe herausgelaufen ist. Da die gesamte Einricntung vom 
Umlauf der Heizwalze 14 abhangig ist, ist gewahrleistet, 
dafl bei Mascainenstillstand - bierbei wird, wie bereits er- 
wahnt, in bekannter Weise die Heizwalze 14 von der Siegel- 
walze 13 und der Deckfolienbann 16 abgeaoben, wobei die 
Heizwalze 14 zum Stillstand kommt - aucb das Dehnen der 
Deckfolienbann 16 unterbrocnen wird und beim Anlaufen der 
Mas chine wieder sofort wirksam ist. 

Vorzugsweise sind die beiden stationaren Umlenkwalzen 18 
und 19 als unelastische Stablwalzen ausgebildet, wanrend 
die Klemmwalze 27 mit einem Reibbelag versehen ist. 
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Robert Bosnh SmbH. 700 0 Stuttgart 1 
Zus ammenf as sung 

Es wird ein Verfahren zum registerhaltigen Zusammen- 
fuhren von zwei kontinuierlich vorbewegten Folien- 
bahnen vorgeschlagen, das insbesondere beim Aufbringen 
einer Deckfolienbahn (16) auf eine behalterformigige 
Aufnahmen enthaltende untere Folienbahn (11) Verwen- 
dung findet. Die Deckfolienbahn (16) besteht dabei 
vorzugsweise aus Aluminium und enthalt Besohriftungen, 
die den behalterformigen AufnahmeiF'der unteren Folien- 
bahn (11) genau zugeordnet werden miissen. Ferner sind 
auf der Deckfolienbalm (16) dem Abstand der Besohrif- 
tungen entsprechend Markierungen vorgesehen, die durch 
eine Abtasteinrichtung (26) erfaiit werden konnen. Die 
Teilung der Markierungen und damit auch der Besohrif- 
tungen ist etwas kleiner als die Teilung der behalter- 
formigen Aufnahmen (12) in der unteren Folienbahn (11). 
Zur Anpassung der Teilung der Besohriftungen bzw. der 
Markierungen der Deckfolienbahn (16) an die Teilung der 
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bebaiterformigen Aufnabmen (12) wird die Deckfolienbabn 
(16) wabrend ibrer kont inui e r li cben Vorbewegung gedebnt. 
Zur Durcbfubrung dieses Verfahrens findet eine Scblau- 
fenbildungsvorricbtung (18, 19 20) Verwendung , die aus 
Umlenkwalzen (18, 19, 20) bestent. Den Umlenkwalzen (18, 
19) ist eine ELemmwalze (27) zugeordnet, die zeitweise 
gegen die Umlenkwalzen (18, 19) bewegt wird und dabei 
die Scblaufe der Deckfolienbabn (16) einspannt. Vabread 
dieses Einspannvorganges wird die Umlenkwalze (20) sich 
von den Umlenkwalzen (18, 19) entfernend bewegt , so da3 
die Scblaufe vergrofiert und der entsprechende Abscbnitt 
der Deckfolienbabn (16) gedeimt wird. Das Einspannen und 
das Auslosen des Debnvorganges erfolgt in Abbangigkeit 
von einem an der Heizwalze (14) befestigten Steuernocken 
(55) iiber eine Abtasteinrichtung (J2) in der Weise, daB 
die einzelnen Debnvorgange stets auf e inande rf o 1 gen . 
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